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Bel diesem Bericht handelt es slch um den internationalen vorlauf igen PrOfungsbericht, der von der mrt der 
intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Qbermittelt wlrd. 

Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
AuGerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. Kl (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 7 Blatter; dabei handelt es sich um 



□ 



b. □ 



Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen undvbder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undibder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

Blatter, die frOhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und Im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprOnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 
(nuran das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elekfronfechen 
Datentrager(s) angeben) , derytlie ein Sequenzprotokoll undybder die dazugehongen Tabe»en enthalt^nthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). ^ 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 



[SI 


Feld Nr. I 


□ 


Feld Nr. II 


□ 


Feld Nr. Ill 


□ 


Feld Nr. IV 




Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 


□ 


Feld Nr. VIII 



Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrOndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



24.11.2004 
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beauftragten Behorde 
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NL-2280 HV Rijswijk - Pays Bas 
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 
Fax: +31 70 340 - 3016 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



09.09.2005 



Bevollmachtlgter Bediensteter 
Mangin, S 

Tel. +31 70 340-1974 



(J) 



Formblatt PCT/1PEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/003470 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ international Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 undybder 55.3) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter,_die dem 
Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgeiegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprQnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1- 13 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

2- 20, 22-26, 28-34 eingegangen am 08.07.2005 mit Schreiben vom 07.07.2005 
1 f 21 , 27 eingegangen am 23.08.2005 mit Schreiben vom 23.08.2005 

Zeichnungen, Blatter 

1£, 2J2 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undJbder etwaigen dazugehorigen Tabelien - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

4 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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INTERN ATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATE NTI E R B A R KEIT PCT/EP2004y003470 



Feld Nr V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung __ _ . 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-34 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-34 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-34 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/003470 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Es wird auf die folgende. Dokument verwiesen: 
D1: WO 8704476 



Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (Seite 3, Zeile 29- Seite 7, Zeile 
22): Eine Faservliesmatte enthaltend 10 bis 60 vol. %, von 6,35-25 mm langen Fasem 
aus einem Hochleistungsthermoplasten (Glas oder Karbon), 3 bis 50 vol. %, von 16 mm 
langen Schmelzfasern (Aramid) und 10 bis 90 vol.% von Binderpartikeln (aus Vinylharzen 
oder Olefinen, oder ...). Die Faservliesmatte kann zusatzliche Additive enthalten. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von der aus D1 bekannten 
Faservliesmatte dadurch, daB die erste Faser und die mindestens eine Verstarkungsfaser 
nur an den Kreuzungspunkten oder Behruhrungspunkten mit 1-10 Gew.% eines Binders 
verbunden sind und daB die Faservliesmatte eine Flachengewicht von 8 bis 400 g/m 2 
aufweist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 1st somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
eine Faservliesmatte herzustellen sodaB das Ausspreizen der Verstarkungsfaser zur 
Herstellung eines Verbundwerkstoffs vermieden werden kann und beim 
Verpressungsvorgang sehr diinne Formteile mit einer uberdurchschnittlich hohen 
Festigkeit hergestellt werden konnen. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): Im Stand der Technik, ist die Verbindung der Fasem nur an der 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATE NTI E R BAR KEIT 

(BEIBLATT) PCT/EP2004/003470 

Kreuzungspunkten oder Beruhrungspunkten, sowie ein geringes Flachengewicht der 
Faservliesmatte von 8 bis 400 g/m 2 nicht offenbart, sodaB das Ausspreizen des 
Verstarkungsfaser zur Herstellung eines Verbundwerkstoffs vermieden werden kann und 
beim Verpressungsvorgang sehr dunne Formteile mit einer uberdurchschnittlich hohen 
Festigkeit hergestellt werden konnen. 

Die Anspruche 2-19 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

Der Verfahrensanspruch 20 und die abhangigen Anspruche 21-26 zur Herstellung einer 
Faservliesmatte nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 19 und der Produktanspruch 
27, sowie die abhangige Anspruche 28-34; ein Faserverbundwerkstoff hergestellt aus 
einer Faservliesmatte nach Anspruch 1 , erfullen ebenfalls die Erfordemisse des PCT im 
bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 
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Patentansprtiche g» _ ' J 

1, Faservliesmatte als Halbzeug enthaltend mindes- 
5 tens eine ers1;e Fas^x* aus einem I Kochl c i j t niro si 

fchermoplasten cilc Dalua^l^j&^C Sot einem Ge- 
wichtsanteil von 30 bis 90 %, und mi&destens- ei— 
ne swexte vo>-g^^vinmr| P f a troTy^-r^ q1w ^ HcictijLaijg-- 
t uiTya^arkctieff dessen Temper^turstabilit&t giro- 

10 J3er ist als die der Schmffl j Eufo Dg a ^ mit einem Ge- 

wichtsanteil von 10. bis 70 %7T s owio 1 bis 10 Ge- 
wichtsprozent eines Bindefs^W^^^c^ie Gewichts- 
anteile au£ die gesamte Formulieruxig der Paser- 
vliesmatte bezogen sind, jpit der Mafigabe, dass 

15 die FaserlSnge der S«baefce€erggr kleiner ist als 

der Verstarkungsfaser juinj <CWM J ^ -*0 . 

2 ■ ffafl fl ^vllU ' U i uit Lu uaula AiXbipnidB " " 1 J 

20 i-c»n r;h Trnr> 0 r l TPTT? UA g --^ n 1 Q-fffc 





2 



^ Faservliesmatte nach Anspruch % r 

dadurgji gekennseichnet, dass die Lange der 
S^lrae^rferarrr 2 mm bis 6 mm ist. 



Faservliesmatte nach Anspruch. a, 
dad^rch^jgekennseichnet, dass die LSnge der 
S^ckm off zifaz& r 2, 5 mm bis 3,5 mm ist. 

Faservliesmatte nach Anspruch V. f 
dadurch gekennzeichnet, 'dass die Lange der Ver- 
st&rkungsf aser 6 mm bis 18 mm ist. 

30 ■ ^. Faservliesmatte nach Anspruch \, 

dadurch gekennzeichnet, dass die L&nge der Ver- 
starkungsf aser 6 mm bis 12 mm ist, 



Faservliesmatte nach einem der Ansprtiche 1 bis 

dadurch gekennzeichnet, dass die Sohmo lafQQ e rr 
ausgewahlt ist aus Polyetheretherketon, Poly-p- 
phenylensulf id, Polyether-imid und/oder Polye- 
thersulfon und/oder Mischungen hiervon. 

Faservliesmatte* nach einem der Ansprtiche 1 bis 

dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungsfa- 
ser ausgewahlt ist aus Glasfasern, Aramidfasern, 
Carbonfasern, Keramikfasern, Metallf asern, Poly- 
imidfasern, Polybenzoxazolf asern und Naturfasern 
und/oder Mischungen hiervon. 

Faservliesmatte nach einem der Ansprtiche 1 bis 

dadurch gekennzeichnet, dass der Binder ausge- 
wahlt ist aus Verbindungen die auf Basis von 
Polyacrylat, Polyvinylacetat , Polyvinylalkohol, 
Polyurethan, Harzen, Polyolef inen, aromatischen 
Polyamiden oder Copolymeren hiervon oder Mi- 
schungen hiervon, auf gebaut sind. 

Faservliesmatte nach Anspruch 

dadurch gekennzeichnet, dass der Binder ausge- 
wahlt ist aus Fibrillen, Fibride und/oder fase- 
rigen Bindern und die Geometrie hinsichtlich des 
Langen-Breiten-H5hen-Verhaitnisses fur jeden 
einzelnen Parameter im Verhaltnis zu einem ande- 
ren im Bereich von 1:1 bis 1:100.000 variiert. 

Faservliesmatte nach einem der Ansprtiche 1 bis 

dadurch gekennzeichnet, dass sie zusatzlich Ad- 
ditive enthalt . 
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Faservliesmatte nach Anspruch 

dadurch gekennzeichnet, dass die Additive ausge- 
wahlt sind aus tribologischen Zusatzen, Additi- 
ven aus Fasern, Fibrillen, Fibride, Pulpe, me- 
tallischen oder keramischen Pulver oder organi- 
sche Pulver und/oder Mischungen hiervon. 

ys . Faservliesmatte nach Anspruch J£y 

dadurch gekennzeichnet, dass als Additive PT-FE — 
Fasern oder Pulver, PI-Fasern, Aramidf asern, 
Carbonfasern oder Pulver und/oder Metallpulver 
sind. 

14-, FaoGrvlicnmnttP. r > ^r»fr ninmn ^ r A n g p r t lchc j_ 

. rlrirfnrrh gckermz u iUm Litr ^ dass die Faservliesmatte 
ein Flachengewicht von 8 bis 4 00 g/m 2 aufweist.^ 

Faservliesmatte nach mindestens einem der An- 
spriiche 1 bis 

dadurch gekennzeichnet, dass die Faservliesmatte 
eine Dichte von 30 bis 500 kg/m 3 aufweist. 

pb. Faservliesmatte nach einem der Ansprttche 1 bis 

dadurch gekennzeichnet, dass- sie eine Dicke von 
0,1 mm bis 4 mm aufweist. 

l^K Faservliesmatte nach mindestens einem der An- 
sprtiche 1 bis ^4^^ 

dadurch gekennzeichnet, dass auf mindestens ei- 
ner Aufienseite der Faservliesmatte ein flachiges 
Substrat aufgebracht ist . 

Faservliesmatte nach Anspruch j$ /^JT~ 
dadurch gekennzeichnet, dass ein bahnfdrmiges 
Gebilde in Form eines Gewebes, Geleges, Papiers 
oder Vlieses aufgebracht ist. 
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yg. Faservliesmatte nach mindestens einem der An- 
sprtiche 1 bis 

dadurch gekennseichnet, dass sie ein Verbund von 
mindestens 2wei Faservliesmatten ist. 



Faservliesmatte nach einem der Anspruche 1 hxe 



dadurch gekennzeichnet/ dass die Sohiticlaifrarg gz^ 
und^rstarkungsfaser homogen verteilt in der 
Matte vorliegen, 

10 ^f?^ Faservliesmatte nach mindestens einem der An- 

spriiche 1 bis ' 
dadurch gekennzeichnet, dass die Onsinaa 1 srfarSTS jl it 
und VerstMrkungsf asern inhoxnogen verteilt in der 
Matte vorliegen. 

IS Verf ahren z-ur Herstellung einer Faservliesmatte 

nach mindestens einem der Anspruche 1 Jbis 7^n^^ 
dadurch gekennzeichnet, dass ' die SefinicI z fcHT 
und die Verstarkungsf aser in einem 
Dispersionsmittel, bevorzugt Wasser, dispergiert 
20 werden, dass dann ^^kon^nu^erliche 

Vlieebildung auf ein^^iebfcand durch Filtration 
~ erfolgt und anschliefiend eine Verfestigung und 

Trocknung der vliesbahn durchgef tibrt wird, wobei 
das Bindemittel wEhrend des Dispergierschrittes 
25 und/oder wShrend der Vliesbildung sugesetzt 

wird. 

fcf 



30 



Verf ahren nach Anspruch >2*, 

lauf enden _S ± rh gp^^±to t-^r±r&: p ZL?/d2/&J 

j^U Verf ahren nach Anspruch t^p£^iS^ H 

dadurch gekennzeichnet, dass das Bindemittel m 
Form von Fasern in einer Dispersion zugegeben 
wird. 
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20 



■ID 



25 




30 



IB 

TL 13 

Verf ahren nach mindestens eineici der Ansprtiche £2 

dadurch gekennzeichnet, dass die Additive in. 
Form von Fasern oder Pulvem eingebracht werden. 

Verfahren nach Anspruch 
dadurch gekennzeichnet, dass die Additive wah- 
rend des Dispergiarschrittes und/oder wahrend 
der Vliesbildung eingebracht bzw. aufgestreut 
werden. 

verf ahren nach mindestens einem der Ansprtiche 

bis %#*9 

dadurch gekennzeichnet, dass das Flachengewicht 
und die Dicke des Vlieses durch die stoffliche 
Zusammensetzuxxg der Dispersion und/oder die Zu- 
lauf geschwindigkeit der Dispersion auf das 
Schragsieb und/oder des sen Transportgeschwindig- 
keit gesteuert wird. 

58 Verf ahren nach mindestens einem der Ansprttche 
bis 2^7 1 

dadurch gekennzeichnet, dass die Vliesbildung 
raJLt auf dem Schr&gsieb aufgelegten Fl&chengebil- 
de erfolgt, 

j&f? Verfahren nach Anspruch 

dadurch gekennzeichnet, dass als Flachengebilde 
ein Gelege, Gewebe oder ein Vliesstoff verwendet 

Faserv^bundwerkstofffiswa a BriBtcte5Teirs~g±trgx VeW 
s d^^Jr^iSikA und oincr Matrix mu, stoi Tftgr - 

dadurch gekennaeichnet, dass er 30 bis 90 Gew.-% 
einer VerstJarkungsf aser aaageuAh-Lt: Alls Hor-rb^re^-s- 
tr^g E ;w g 'TiL-^i*nff'?n mit einer Faserlange von 0,1 m 
bis 30 mm enthalt und dass die Verstarkungsf aser 
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&2 



anisotrop in der Matrix des KrhlHirrninj/], 
stoffes ausgerichtet i.t, ^.4 W offr tJJ^f ^ ^ 

? Faserverbundwerkstoff nach Anspruch 

dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungsfa- 
ser au SgeW ahlt ±. t aus Glasfasern, Aramidfasern, 
Carbonfasem, Keramikfasern, oder Mischungen 
hiervon. 

Faserverbundwerkstoff nach Anspruch ^oder 
dadurch erekermzeichnet, dass die Matrix aus ei- 
nem ^K^^^^^^^thenuoplasten besteht, ausge- 
wftblt aus Polyetheretherketon, Poly-p- 
phenylensulfid, Polyether-imid und/oder Polye- 
thersulfon, 

33 ^ FRsPr^bimdv ^ r^toff naoh c j nB m j CJ . fecspxto lie 

cUdixxch g^rm^r -l nh nit, ^ agc cr <eine Dichte auf- 
weist von 0,25 g/cm 3 bis S g/cm 3 .^ 

Faserverbundwerkstoff nach Anspruch 
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichte des Fa- 
serverbundwerkstoff es 30 bis 100 % der maximal 
erreichbaren Dichte i st , die sich aus. den Dich- 
ten des Matrixiaaterials und der Verstarkungsf a- 
ser errechnet. 



i.J0 




^sgverbundwerkstoff nach einem der Anspruche 

dadurch gekennzeichnet, dass der Faserverbund- 
werkstoff auf mindestens einer Seite des Werk- 
stoffes eine Funktionsschicht aufweist. 

30 gj^™*^«k.toff nach einem der Anspruche 



dadurch gekennzeichnet, dass er eine Dicke von 
0,01 mm bis 1, 6 mm aufweist. 



J-07-2005 EP0403470 
- • ► 
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|j^ ve ^5| Werkstoff nach einem der Ansprtiche 



herstellbar durch Verpressung mindestens zweier 
Faservliesmat'ten nach mindestens einem der An- 
sprQche 1 bis 20 in einem beheizten Werk'eug 

^S. Faserverbundwerkstoff nach Anspruch^?,^ 

dadurch gekennzeichnet,- class die Verpressung bei 
einem Druck von 0, 05-15 N/mm 2 hergestellt worden 
ist . 
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